SDR

Schraubdatenerfassungssystem

Qualitatssicherung in der Verschraubung durch:
e Steuern
e Uberwachen

e Protokollieren
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In der Automatisierungstechnik ist im zunehmendem Male neben der ublichen
Prozesssteuerung auch eine Weiterverarbeitung von Daten, direkt aus dem Prozess
gefordert.

Sollen Prozessdaten z.B. visuell dargestellt oder protokolliert werden, ist die konventionelle
Steuerungstechnik oftmals tUberfordert.

Fir solche Problemstellungen stellt ein PC eine preiswerte Alternative dar.

SDR:

Visualisiert
Protokolliert
Greift steuernd ein

SDR (Schraubdatenrechner) ist ein System, das qualitatsrelevante Daten automatisierter
Schraubsysteme speichert, visualisiert und gegebenenfalls zu Papier bringt.

Merkmale:
e Ermdglicht rdumliche Trennung von Schraubsystem und Nacharbeit
e Automatische Dokumentation der Verschraubungen
e Detaillierte Auswertungen

e Anbindung an Ubergeordnete Systeme (z.B. Auftragssteuerung)
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Funktionsbeschreibung:

Die Schraubsteuerung (SDS) sendet eine Dokumentation mit den Ergebnissen der einzelnen
Verschraubungen zum Schraubdatenrechner(SDR).

Dieser kombiniert die erhaltenen Daten mit der zugehdrigen, von der SPS erhaltenen Ident-
Nummer und speichert sie in einer Datenbank ab.

Am Nacharbeitsplatz werden nach Eingabe der Ident-Nummer (durch Handeingabe oder
Scanner) die zugehoérigen Daten an der Bedieneroberflache angezeigt.

Schraubsteuerung

' Schraubdatenerfassungs-
----- Ethernet- - - - -, Rechner

g
«

| Schraubstation | | Nacharbeit |

Die Schraubstellen werden dazu in einem Ubersichtsfenster grafisch, entsprechend der
Realanordnung dargestellt. Die Schraubstellen sind einzeln anwahlbar, um spezifische
Daten zu erhalten. Fehlerhafte Schraubstellen werden auffallig rot dargestellt.

Sind keine fehlerhaften Verschraubungen vorhanden, bzw. fehlerhafte Verschraubungen
bereits nachgearbeitet oder quittiert worden, sendet der SDR ein Freigabe-Ausfahrt-Signal
an die SPS.

Qualitats-Karten kénnen mit dem Schraubergebnis der einzelnen Schraubspindeln und/oder
mit einem Schraubgruppenergebnis bedruckt werden.

Auf allen Rechnern des gleichen Bereichs lauft eine einheitliche Software. Die erforderliche
Funktionalitat wird - dem Standort entsprechend - durch den Benutzer eingestellt.
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Der Arbeitsplatz mit Ubersicht

Logger | Einstellungen

Das Arbeitsplatzfenster gliedert
sich in die Bereiche grafische
Ubersicht und Einzel-
Datenanzeige.

=== ~
-Q-Kartenscanner

Karossennummer: MDS-Nr.:
[10000826 000082

- Schraubdaten

Schraubstelle 1
Spindelnummer: [
Strom-lstwert 423
Winkel-Istwert 7765
Drehmomert-istwert. 21

Eingelesen: 04031999 10:37:26
Gedruckt: 04031889 104853

Im Fenster der grafischen
Ubersicht sind die Schraubstellen
entsprechend ihrer Realanordnung
dargestellt.

Fehlerhafte Schraubstellen
werden rot angezeigt.

Die Einzel-Datenanzeige
VlsuaIISIert Ihnen dle Daten der | |04.03.1999 10:48:53 SDR Karossennr. 10000826 empfangen und gedruckt
angewahlten Schraubstelle.

Die Online-Ubersicht

~Fahrzeugpuffer————————————— H H 1 H
tarossenn EinbauIQ-KanelMDS-Nr.| 1 | 2 I 3 I 4 | 5 | 6 | 7 | 8 u Karossennummer: Dlle Onllne UberSICht
i 10000024 :E:Sj; EEEEE; EEE a Zelgt Ihnen dle
[ 10000032 1036242 000003 10000016 Suchen Schraubdaten der
| s, [T s “Schraubdaten erfassten Fahrzeuge
10000065 10:36:44 000006 S ; ;
| | 10000073 10:36:44 nanan? Serasel IAn;| fChrOﬂOlOngChen
| | 10000081 10:36:45 000008 Spindelnumrmer. aur.
10000098 103646 ooocos [N a2 |
] 10000107 103648 ooaio SRR
10000115 103647 000011 Winkeklstwert . .
|| 10000123 103847 000012 RO I— Im rechten Bildbereich
|| 10000131 103648 000013 [ werden die
| | 10000149 10:36:48 000014 Eingelesen: 04.03.1899  10:36:41
| | 10000156 103543 000015 Gedruckt Schraubdaten der
10000164 103649 00016 X
|| 10000172 103850 o007 markierten Ident-
10000180 10:36:50 000018
|| 10000138 103851 ooo1s Nummer analog Zur
oo Darstellung im
: 10000222 10:36:53 000022 ArbeitsplathenSter
10000230 10:36:53 000023
|| 10000248 103654 000024 angezeigt_
| | 10000285 103654 000025
Ll |
Merkmale:
e Schraubstellen mit NIO-Verschraubung als rote Felder
e Fehlerkennungen werden in den entsprechenden Feldern angezeigt.
e Uhrzeit des Einbaus
e Uhrzeit des Drucks der Q-Karte
¢ Kennung fir Fehldruck
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Qualitat auf einen Blick

Das Auswertungsfenster
o= zeigt eine  Ubersicht
Nacht aller fehlerhaften

Verschraubungen  fir

o> 1 jede Schraubstelle an.

e L1 Die Auswertung bezieht
sich auf die Anzahl der
~ | Fahrzeuge, die in einem
—— einstellbaren  Zeitraum
erfasst wurden.

fehlerhafte Schraubstellen

' Dru@lles
il
' ’ ’ échrauhstellse ’ ! ’ Lo 2L
" I~ Vorschad
Wird der Diagrammbalken B @ 6T
einer Schraubstelle .
angeklickt, wird die Fehler- __nan |
verteilung dieser Schraub- - @
stelle als Tortendiagramm oe =
angezeigt. e
T
Weitere Auswertungen %IZ;
kénnen Uber das P
Zusatzprogramm SDR-Chart
direkt am Arbeitsplatz B
erstellt werden Drucke ales
Drucke Diagr.
I~ Marschatt

Wenn lhre Daten ineinander greifen,
konnen Sie neue Zusammenhange entdecken!
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Ein System muss anpassungsfahig sein

In einem speziellen Menl
I&sst sich das SDR-System
konfigurieren.

Beispielsweise kdénnen
Anordnungen, Anzahl und
Gruppierungen der

Schraubstellen in  weiten
Grenzen eingestellt werden

Durch diese Flexibilitat ist
der SDR an unter-
schiedliche Anforderungen
anpassbar.

Speichern unter
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Einstellungen D

Warnungen und Storungen aufzeichnen

SDR-Typ Schraubstellen
Kezaige Sehauteslin
Qusly Kl I Lesezsichen -
Ale i Al b o = | j
DATUM__ Z8(T STATUS  KATEGORE  GubuE 2]
2101956 (6460 ! Barua sermrwillung sngewibl Meldurg SOR
(210180 @aw 51 4np Mg 508
710198 (BT Wislaurg 508
2210100 g 4 Midurg 506
[ 22 1019 84613 B o gl Mildung SO
[ 21010 wan Titidurg 508
[ 221019 B8 Melaurg SOR
[ 21090 marn Melurg 508
[ 2101 B8 T Wislaurg 508
[ 21000 wany npwatk ] 508
EETTE Hogg Lewel 3 Melaurg 508
[ 210000 @as B meaturg inpawath Meldurg w4
[ 2101me BEs B - Maldurg 507
-_'_ 10,190 sy Bed rwaliine anpewahl Meldurg s0R
[ 2101 Bes  oe S—— Melaurg 508
2101950 D30 Bed hat il Meldurg soR
E T ——— Melaurg 508
-.'. 1075990 laga Bed Darifzemanage! injiwarh Mg )
[ Z101me Bm B grei Maldurg 507
(20w moy o - Mg S08
[0 B5E  Bed o Melaurg 508
-.'. 10,190 565 Bed 1T arewi Meldurg sOR
22 10125 855 Gedwon ot Erlurgenungmeath e SR
=
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Ein Logger tragt Warnungen und
Stérungen in einer Datenbank ein.

Der Umfang

der

Meldungen ist konfigurierbar.

geloggten

Um die Ubersicht zu verbessern,
stehen diverse Filterwerkzeuge zur

Verfuagung.
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Diagnose leicht gemacht

PYAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVEVAVAVAVAVANEVEAVAVAVAVAVEAVAVAVAVAYS . .
‘I if T S Das Diagnosefenster dient der
A e | Rt : il Guier b iersmes el Uberprﬂfu ng des korrekten
> Pt |5 ililFan reigane o >< il heregare et
CaaeneIe Toooad o Prozessablaufs bzw. der
2 | S SEOEEEEL {\(\mf < schnellen Auffindung von
Bl : Stérungen  und  gestorten
ohne SOR M | 4 £
b = [ |- Komponenten.
(X = >
< : % SDR SVFA }
EE |l | Gestorte Prozesse oder
| @ ALT HA Quitieren |f |48 & e
I -
N | ~ 1~ 1 1 . Komponenten werden auffallig
> if et :: 1 Scanner >< =) Q-Kartendrucker - Datenbiattdrucke! rot dargeste”t
B e | e AR (VI e e
il L £ @-Karte an den ¢ e Schraubergebnis Schraubdaten,
> o - Macharbeits plitzen ? Auswertuno,

ISI Datentechnik GmbH macht darauf aufmerksam, dass die genannten Firmen- und
Markenzeichen sowie Produktbezeichnungen in der Regel marken-, patent-, oder
warenzeichenrechtlichem Schutz unterliegen.
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